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Kapsam

* Bu belge sentetik fiber halatlarin kullanimi, bakimi ve muayenesi ile ilgili talimat-
lar ve bilgiler vermektedir.

* Halatlarin verilen kopma mukavemet degerleri yeni tretilmis halattan alinan nu-
mune ile laboratuvar kosullarinda hesaplanmaktadir. Halatin kullanimi ve hava
kosullar kopma mukavemetinde dlistise sebep olabilir

+ Halat agirliklari ve caplar EN I1SO 2307:2019 standardina gore olgilmektedir.
Nemlilik/kuraklik dengesi degisen hava kosullari halat agirhginda degisiklikler
gosterebilir.

1. Halatin Rodadan veya Makaradan Agilmasi

+ Halat rodasi, icteki halat ucundan cekilerek saat yonuntn tersine dogru agil-
malidir. Saat yonine acilan halatlarda gam olusacaktir. Gam olusmasi duru-
munda halatin rodadan ayrilan kismini geri yerlestirin, rodayi ters gevirin ve igteki
uctan tekrar gekin. Bu sekilde halat saat yoninin tersine donecek ve gam olusu-
mu engellenecektir.

« Sekil 1.a'da gosterilen sekilde doner tabla yardimiyla rodanin disinda kalan
uctan halat cekilerek agilmasi uygun bir yontemdir. Bunun disinda kisa metrajli
rodalarda Sekil 1.b'deki gibi yerde yuvarlayarak roda agilabilir.

a) Roda b) Roda c) Makara
Sekil 1. Halatin Roda veya Makaradan Cikarilmasi

« Makaraya sarimli halatlari agarken makaranin ekseni etrafinda donmesinin
saglanmasi gerekmektedir. Sekil 1.c'de gosterildigi gibi makaranin ortasindan
gecirilen bir boru yardimiyla bu donme rahatga saglanacaktir.

* Halati asla yerde yanak UstU yatan bir makaradan agmayin!

* Irgat tamburuna sarilan halatlar digim ya da kivrimlarin 6nlenmesi igin teget-
sel olarak ¢ekilmelidir.



2. Halatlarin Kullanim Oncesinde Dikkat Edilmesi Gerekenler
* Halatlarin kullanimdan once iyi durumda olduklar gozle kontrol edilmelidir.

* Halatlarin dretici tarafindan belirtilen kopma mukavemetlerinin en fazla 1/5'inde
kullaniimasi guivenlik igin dnerilmektedir.

* Sok yukler halatin kopma mukavemetinde ciddi kayiplara yol agabilir.

+ Halatta olusan kivrimlar ve digtmler halatin mukavemetini 50%'ye varana ka-
dar disdurebilir.

+ Halatin bir metrede kendi ekseninde 3-4 donts yapmasi (btkim) bile halat mu-
kavemetinde disUse sebep olacagi icin kullanim sirasinda halatlarin yuk altinda
minimum bukudmlt olmasina 6nem verilmelidir.

* Halatin keskin donusler yapmasi halatin mukavemetini ciddi
Olglide dusurdr, halatlarin gectigi makaralarin capi kollu halatlar i¢in halat gapinin
10 kati, orguli halatlar igin 8 kati olmalidir.

+ Halatlar keskin kenarlardan gecirilmemeli, halatlarin yonlendirici elemanlar
tarafindan erozyonundan kaginiimali, halatlarin temas ettigi butlin metal yiizeyler
yumusatilmali ve baglanti noktalari deri, plastik veya kanvas kumas kaplamayla
ya da klcUk parca bir ip dolanarak koruma altina alinmal..

* Halatlarr her turli 1stya maruz birakmaktan kaciniimali, 1slak halatlarr kurutmak
icin kesinlikle 1siya maruz birakilmamalidir.

* Kuvvetli glines 1s1ginin (UV 1sinlar) halat Gzerinde zayiflatici etkilerinden kagin-
mak icin seyir halindeyken halat golgelikte bulundurulmall.

« Halatlar kimyasal ve duman kirliliginden sakinilmalidir. EGer kirlilikten siiphele-
niliyorsa halatlar soguk tatl suyun altinda (mesela hortum ile) yikanmalidir.
Tuzlu suda galismis olan halatlarin depoya kaldirlmadan 6nce tatl suda yikan-
masi halatin dmrinu uzatir.

+ Halatta asiri dolagsmalarin (gam) olusmasindan kacginilmali eder bu durum
olusursa ilmikler olusacak ve bu esnada halata ylk uygulanirsa, lif deformasyonu
ve mukavemet kaybi olacaktir.

* Halattaki asir dolasmalar (gam), en kisa siirede dolagsma yonunin tersine
halatin dondurtlmesi ile giderilmelidir. Halatta gam ilk olustugunda, sonrasin-
da giderilse bile, mukavemet kaybi gozlenir. Gam yapan halatlarda mukavemet
30%'a varana kadar dusebilir.

« Eger halatin durumundan emin degilseniz IUtfen halat Ureticisi ile ya da ilgili
uzmanlarla temasa geginiz.



3. Halatlarin Depolanmasi

* Halat her zaman dogru bigimde roda yapilarak veya makaraya sarilarak, ola-
bildigince kuru ortamda, giines 1s1g1 ve IsI kaynaklarindan uzakta depolanmalidir.

* Halatlarin kullanim 6mrU depolanma kosullari ile ilgilidir.

* Z bikUmlU halatlar saat yontine, S bikimlU halatlar saat yontnin tersine daire-
sel olacak sekilde roda yapilir. Halatin, Ust Uste gelmeyecek sekilde spiral olarak
sariimasi onerilir. (Sekil 2.a)

a) Dairesel b) 8 seklinde
Sekil 2. Halatlarin Saklanmasi

* 8 seklinde roda yapmak hem orglli hem de bikimli halatlar igin uygulanabilir
bir yontemdir. Bu yontem ile iki yonden de halatin bikiim almasini énlenir. (Sekil 2.b)

4. Halatlarda Olusabilecek Hasarlar

* Halat kullanilmadan 6nce halatin gozli kasalari dahil buttind yetkili bir uzman
tarafindan kontrol edilmelidir. Bu kontrol asagida belirtilen hasar tipleri g6z 6niine
alinarak yapilmalidir.

4.1. Digsal Yipranmadan Kaynaklanan Hasarlar

« Zorlu sartlarda galisan halatlarda, halatin kollarinda gorilen yipranma sonu-
cu kollarin dis ylzeyi dizlesir ve distaki damarlar zarar gorlr. Eger damarlarin
cogunlugu zarar gormusse halat daha fazla tamir edilemez, iskartaya cikaril-
malidir.

Sekil 3. Caligirken yipranmis 12 kollu DYNE K halat



+ BUkUmld halatlarin, (3-4-6 kollu) kollarindan biri tamamen kopmussa halatin
degistirilmesi gerekir.

* Bu tip hasar genellikle halatin kollarinin arasinda ve gozli kasanin i¢ kisminda
tiftiklenme ile gozlemlenir.

+ Halatin bir bolimne uygulanacak bir gerilme testi ile halatin durumu hakkinda-
ki btlin stpheler ortadan kaldirlacaktir.

4.2. Bolgesel Yipranmadan Kaynaklanan Hasarlar

« Gerilim altinda calisan halatlarin keskin kenarlara strtinmesiyle ciddi kesikler
olusabilir ve 6zellikle derin kesikler ciddi kuvvet kaybina sebep olur.

+ Halatlarda koruyucu kilif kullanilmasi ve halatin gectigi ytzeylerin yumusatil-
masl! bu hasarin 6nlenmesi igin Gnerilir.

Sekil 4. Bolgesel yipranmadan kaynakli halatta kol kesilmesi

4.3. i¢ Yipranma

* Talasl, kumlu ortamlarda ¢alisan halatlarda halatin kollari arasindan merkeze
dogru bu partikillerin girmesiyle ilgili hasar tipi gozlenir.
+ Bu hasar halatin kollarinin agilarak halat merkezine bakilarak belirlenebilir.

* Muayene sirasinda halatin kollarini agarken kollarda bozulma veya bukilme
yapilmamasina dikkat edilmelidir.

« ¢ yipranma, halat liflerinin gevsemesi ve kollarda tiftiklenmis ipliklerin gdzlen-
mesi ile saptanabilir. Bu tiftiklenmis ipliklerin artisinin gézlenmesi halatin iskarta-
ya c¢ikartilarak degistirilmesi gerektiginin gostergesidir.



Sekil 5. i¢ yipranma tespiti igin muayene
4.4. Asin Yiikleme

+ Halat sok yiiklenmelere veya uzun siireli fazla ylke maruz kalmis ise bu durumu
tespit etmek zor olabilir.

+ Halat tzerinde yerel cap degisiklikleri, yerel sertlesmeler ve yiik altinda azalmis
uzama gortliyorsa bu hasardan siiphe edilmelidir.

* HMPE veya Aramid ipliklerinden Uretilen diislk esnemeli halatlar Poliamid iplikle
dretilen yiiksek esnemeli halatlara gore sok yiiklenmeden daha ¢ok etkilenirler. Ayni
sekilde kisa halatlar uzun halatlara gore sok yliklenmeden daha gok etkilenirler.

* Halatin belirtilen kopma mukavemetine gore uygun alanlarda galistirilmasi ve
sok ylke maruz kalacak uygulamalarda kullanilan ¢alisma yuki faktorind artir-
mak bu hasari 6nlemek icin 6nemlidir.

Sekil 6. Sok yiike maruz kalan halatta i¢ damarlarin kopmasi sonucu olusan
diizensiz ¢ap

4.5. Kimyasal Madde Etkisi

* Halatin iplik malzemesi kullanilacagr ortam sartlarina gore iyi secilmelidir. Eger
halat kimyasal bulasinin gerceklesebilecegi ortamlarda ¢alisacak ise halat Uret-
icisine danisiimalidir.

* Halatlar hicbir sekilde agir deterjanlarla, agartici kimyasallarla yikanmamalidir.

+ Halat tzerinde yikama ile gegcmeyen renk degisimi, kolay tiftiklenme varsa bu
hasardan stphelenilmelidir.

* Boyle bir durumla karsilasilirsa halat iskartaya gikarilarak yeni halat ile degistiriimelidir.



4.6. Is1 Etkisi
* DUsUk ve yuksek ortam sicakliklar halat performansini farkl sekillerde etikler.

+ Cok dusUk sicakliklarda halatin performansinda genel olarak uzun vadede bir
degisiklik gozlenmez, ancak islanma ve sonrasinda olusacak donma durumlarin-
da halatin esnekligi ve tutusunda kisa sireli negatif etkiler gordlebilir.

+ Halatin yapildigi malzeme tirline gore ylksek sicakliklarda kopma ve yorulma
mukavemetinde azalma gorilebilir. Uygun malzemeli halat segimiicin halat Uret-
icisine danisilimalidir.

« Strttinmeden kaynaklanan bolgesel isi olusumlarinda filamentlerin bolgesel er-
imesiyle halatin mukavemetinde disls gozlenir.

+ Gozle yapilacak incelemelerden sonra boyle bir durum gozlenirse halat kullanil-
mamali ve halat Ureticisine danisiimalidir.

Sekil 7. Bolgesel siirtiinme kaynakli i1si olusumuyla filamentlerde erime
4.7. Giines Isig1 (UV) Etkisi

« Sentetik halatlarin glines veya baska kaynaklardan UV radyasyonuna maruz
kalmasi halatin Uretildigi malzemeye gore farkli derecede mukavemet kayiplarina
neden olabilir.

- Halatlarin tzerine kimyalar koruyucu kaplama yapiimasi, kilif malzemesi segimi
gibi 6nlemler ile UV radyasyonunun etkilerini azaltilabilir.

+ Poliolefin halatlarda UV radyasyonu halatin dis yiizeyindeki damarlarini
gevreklestirip mukavemet disisine sebep olur.

+ UV radyasyonu etkisi gorsel muayene ile halatta renk kaybi ve tiftiklenme ile
belirlenebilir.

5. Rutin incelemeler

* Halatlarda hamsmmadde ve renge bagli olarak herhangi bir kullanim sirasinda her
yil 30%'a varan mukavemet kaybi gordlebilir.

* Halatlarin diizenli olarak muayene edilmesi ve halat tizerinde gorilen lokal bo-
zulmalarin tamiri ve bu balgelere kilif uygulamasi ile halatlarin émirlerini ciddi
Olclide uzatacaktir.



* Iskartaya gikarilmasi gereken halatlarin degistiriimesinin maliyeti maddi hasar
veya personel yaralanmalariyla karsilastirildiginda sinirl kalacaktir.

* Hasarlar, sebebinden bagimsiz olarak, kliclk ¢apli halatlarda biytik capli halat-
lara gore daha ylksek etki gosterecektir.

Sekil 8. Yeni 12 kollu DYNE K Halat

5.1. Halatlarin Rutin incelemelerinde Dikkat Edilmesi Gerekenler

+ Halat muayenesinden once, halatin etiketi veya sertifikasi kontrol edilerek
tanimlanmali ve varsa halatin nceki muayene raporlari goézden gegirilmelidir.

* Halatlarin muayenesi tek seferde halatin 30 cm'lik bolimU gozlenerek ve halat
bastan sona dondurtlerek yapiimalidir. Detayli i¢ incelemelerin yapilmasi gerek-
en bolgeler tespit edilmelidir.

* Detayli i inceleme gerekliligi tespit edilen bolgelerde halat, koldan kasa iglemi
yapar gibi ancak sadece incelemeye yeterli olacak kadar, halata zarar vermeden
aclimali ve i¢ yiizeyde bulunan iplikler kontrol edilmelidir.

* Halatin uglarinda kasalar varsa bu kasalar da ayni sekilde kontrol edilmelidir.

6. Halatlarin Muayene Sonrasi Bakimi

+ Halatin bolgesel hasarli bolgeleri kesilerek ve kesilen yerler ugtan uca kasa
islemi ile birlestirilerek tamir edilmeli, hasarli halatlarin yUk altina zamanla kop-
mas! beklenmemelidir.

* Asir yuklenmeden kaynakli kopan halatlar iskartaya cikariimalidir.

+ Halatin uclarindaki kasali gozlerin igindeki radansalar halat gerilmesine bagli
olarak gevsemisse kasalar radansalara gore tekrar ayarlanmali, radansalarin
gozlerden siyrilacak kadar gevsemesine misaade edilmemelidir.

+ Halat kasalarinin kollarinin bozulmasi halatin kasali kopma mukavemetini
butln halat konstriksiyonlari igin gok ciddi boyutta distrecedi icin kasanin kol-
lari tamir edilmelidir.

* Halatlar kesinlikle 1si yardimi ile kurutulmamali, e§er mimkinse serin, kuru ve
iyi havalandiriimis depoda saklanmalidir.



* Halatin kolu gozde gorilir sekilde hallattan gikmis, ancak gikan kolda herhangi
bir hasar ve kesik yok ise ¢ikan kol, halatin igine geri yerlesecek sekilde, 6rgu
boyunca takip edilerek halatin basina kadar gelinmelidir. Kasa var ise ayni islem
kasa bogazinin igine girecek sekilde sonlandiriimalidir.

Sekil 9. Bir ekipman veya yiizeye takilarak bir kolu ¢ikmis halat

7. Halat Kullanimi Giivenlik Uyanlan
+ Asla halat rodalar Uzerinde durulmamali, halatlarin Gzerine basiimamalidir.

« Halatlar asin ytk altinda hic belli etmeden ve aniden kopabilirler. Bu kopmanin
arkasindan ortaya c¢ikan enerji ve halatin koptuktan sonraki geri tepme hareketleri
gok ciddi ve tehlikeli yaralanmalara neden olacagi unutulmamalidir.

+ Halatlari dogru kullanmaya 6zen gosterin. Yanlis ve kullanim amacinda kul-
lanilan halatlarin 6mri kisalir ve kullanicilara tehlikeli durumlar yaratabilir,

+ Halatlarinizin bakimini her zaman zamaninda, kullanim 6ncesi ve sonrasi yapil-
malidir.
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